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Il Disegno Tecnico

A Rappresentazionali oggettitecnici.
A Documentoche permetteal progettista/disegnatoreli
Atradurre graficamente le suigee;
Afornire indicazioni a chi produce pkrrealizzazionelel pezzo.
A Basatosuconvenzioninormalizzate

Un disegno tecnico svolge una dupli¢enzione:
A permetterela ricostruzione mentale del modelR St f Q2 3
A diffondere informazioni
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Il Disegno Tecnico
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Il Disegno Tecnico

Chiha stabilito grammaticae sintassdi questolinguaggio?
Entinazionalie internazionalidi normazioneed unificazione

Norma

Documento prodotto mediante consensoe approvato da un organismo
riconosciuto,chefornisce,per usicomunie ripetuti, REGOLEINEESUIDA
o0 CARATTERISTIGdEtive a determinateattivita o ai loro risultati, al fine
di ottenere il miglioreordinein un determinatocampa

Normazione

Azioneche porta a stabilire ed applicareregole, definite con il consenso
degliinteressatied approvateda un organismaufficialmentericonosciuto

Lo scopoe ordinare e razionalizzaraun determinato campodi attivita, al
fine di raggiungereuna situazioneeconomicaottimale nel rispetto delle
esigenzdunzionalie di sicurezza
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Il Disegno Tecnico

Esisteun linguaggio convenzionalee condivisq basato sulla
rappresentazione bidimensionale degli oggetti per
fiferscambioe fafzhiviazionedei dati di progetto supportato
da un insiemedi norme definite a livello internazionale

ISO ¢ International Organization fdétandardization
CEN ¢ EuropeanCommitteefor Standardization

UNI ¢ Ente Nazionale Italiano di Unificazione

DIN ¢ Deutschednstitut fur Normung

BSI ¢ BritishStandardnstitute

ANSI| ¢ American Nationabtandarddnstitute
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Normazione: principi generali

OBIETTIVI DELLA NORMAZIONE OGGiI:

« facilitare la comunicazione tecnica per mezzo dell'unificazione dei simboli, dei
codici e delle interfacce;

« migliorare I'economicita di produzione ed utilizzo attraverso la definizione e
I'unificazione dei prodotti e dei processi, delle prestazioni e delle modalita di
controllo, prova e collaudo;

« promuovere la sicurezza dell'uomo e dell'ambiente attraverso la definizione
dei requisiti di prodotti, processi e servizi;

« salvaguardare in generale gli interessi dei consumatori e della collettivita.

ASPETTI CARATTERIZZANTI LE NORME:
« consensualita
+ democraticita
+ trasparenza

+ volontarieta.
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Esempio di NORME

INTERNATIONAL 150
STANDARD 1101

Sar nd edmon
OH-12-14

Geomefrical Product Specifications
(GPS} — Geomefrical tolerancing —
Teolerances of form, orientation, location
and run-out

Spdcification gdamatngua das prodois (GRS — TManeanant
domdfrigue — Toldrancornant da farmaa, edardadion, postion of baffamant

Reiemnez number

— A e— 150 10120 E)

P2 X0d
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TECHNICAL REPORT CEN ISO/TR 17641-3
RAPPORT TECHNIQUE

TECHNISCHER BERICHT Masch 2005

IC5 25.160.40

Engliah version

Destructive tests on welds in metallic materials - Hot cracking
tests for weldments - Arc welding processes - Part 3: Externally
loaded tests (ISOTR 17641-3:2005)

Essain desimcss des sudures sur maséeau métaliques.-
Essai oo Ssuraton & chand des ssmembiages stods -
Procddds de soudage & arc- Parme 3 : Emais sur
dpromaie soumise & une chage axiineum (ESOTHR
1754132005

Zarshrands Brifung won Schweilvertindungen an
mataliar o Wik oo - HeGrespectungan -
SciweniGungen - Lehbogenschwefiprrese - Tol X
Fraemdbaanspruchis Briftungen ESOTH 17641.3-3005)

This Technical Report was approved by CEN on 20 Mamh 2004 1 has booen dawn up by e Technical Commibes CEMTC 121

CEM mamibem am S8 nasnnal ssandamts hoding of Aussta, Baigium, Cypass, Cach Rapublie, Darenari. Essonia, Friand, Franca,
Germany, Grece, Hungary, ioaand, imiand, Ray, Lasvie, LiTwania, Lineminourg, Maka, Methatands, Morwary, Fomnd, Forugal, Sovaka,
Sicvenia, Spain, Sweden, Swizedand and Unised Kingd om.

COMITE EURG
EUROFAISC

Management Centre: rue de Stassart 36 B-1050 Brussels

2005 CEN I Aghés of explokaSion in anyiorm and by any means. meanved Fod. Mo, CEN IS0/TR 1 764132005 £
wicdicwida Sor CEN nasonal M msees
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A.A. 2013/2014

Ciclo di vita del prodotto

tempo
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Il processo di progettazione

Esigenze commerciali
Limiti brevettuali

Caratteristiche funzionali
Implicazioni tecnologiche

Validazione progetto
Disegni costruttivi
tolleranze
finiture superficiali
XXX

Specifiche dprocesso

Assiemi

Materiali
Forme
Dimensioni
Processi
Costi

<

Analisi
del problema

Requisiti

A.A. 2013/2014

e Specifiche

Progettazione
concettuale /

l Ipotesi 1

Progettazione
preliminare

Progetto

preliminare

Progettazione
di dettaglio

Progetto

11

dettagliato
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IL DISEGNO TECNICO

Medianteun disegno tecnico si rappresenta in uno spazio

bidimensional¢lL FOGLIO) un oggettadimensionalela

Cul rappresentazione viene eseguita adottargimbologie
universalmente riconosciutedisignificato univoco

UNIFICAZIONE
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IL DISEGNO TECNICO

- Documentalo stato della conoscenzaaziendalee la storia del prodotto
(knowledgemanagmeny

- Supportala distribuzionedelle informazioninecessaridungotutto il ciclo
di vita del prodotto

- Permettedi definire processke attivita di verifica,validazionemisurazione
e prova,specificheper il prodotto (ISC9000

- Consente attivita di progettazione distribuita (outsourcing nella
progettazionee coni fornitori)
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Principali normeper il disegno tecnico

ARGOMENTO NORMA
Principi generali
Termini relativi ai disegni tecnici: generalita e tipi di disegno UNI ISO 10209-1
Termini relativi ai metodi di proiezione UNI ISO 10209-2
Formati e disposizione degli elementi grafici dei fogli da disegndq UNI EN I1SO 5457
Piegatura dei fogli UNI 938
Convenzioni di base delle linee UNI EN ISO 128-2
Linee utilizzate nei disegni di meccanica e di ingegneria industriaje UNI EN 1SO 128-2
Scale UNI EN ISO 5455
Aree dei dati nei riquadri delle iscrizioni UNI EN ISO 7200
Scrittura UNI EN 1SO 3098-G
Rappresentazione

Metodi di proiezione UNI EN ISO 5456-1

Convenzioni fondamentali per le viste UNI ISO 128-30

Viste nei disegni di meccanica ed ingengeria industriale UNI ISO 128-34

Convenzioni fondamentali per tagli e sezioni UNI ISO 128-40

Sezioni sei disegni di ingegneria meccanica e industriale UNI ISO 128-44

Convenzioni generali di rappresentazione delle superfici in sezioni g tadlNI ISO 128-50

Quotatura
Quotatura e indicazione delle tolleranze UNI ISO 129-1

Disegno Tecnico Industriale
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Tipi di disegno tecnico

Lanorma UNI1S0O102091 stabiliscee definisceil termini usati
nella documentazionetecnica di_prodotto relativa ai disegni
tecniciin tutti i campidi applicazione

In particolare definisce 22 tipi diversi di disegno A titolo di
esempioeccoi principali

A Disegndiinsieme

A Disegnadi componente

A Disegnadi dettaglio

A Disegnadi produzione

A X..

Disegno Tecnico Industriale
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Il foglio (UNI EN 1SO 5457)

| disegni devono essere eseguiti sul_ minore formato che consenta la
chiarezzalanitidezzaetf QS O 2 ne@e¥5aril

| formati rifilati vengonocontrassegnatconla lettera A (serielSGA).
Il formato diriferimento € f Qdi areacircalm?

g TV BRLGE Base =/ * Altezza
per il foglio AO  841x1189
S A2 1189 = 841 4/
- 297 Al = A0/2 594x841
5 A1
S A2 = Al/2 420x594
A3 = A2/2 297x420
3 A3 297 A4 = A3/2 210x297
S A4
o An = AO( (area)

Disegno Tecnico Industriale
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Il foglio (UNI EN ISO 5457)

_,—' _
i |
Formati dei fogli rifilati e non rifilati e zona per I'esecuzione del disegno / i i
Dimensioni in millimetri ' By . -
Designazione|  Figura Foglio rifilato (T} — Zonadeldiségno — oglio non rifilato (U) | ! """ e ! == "
8 b, 3 b, a, b, i ." i
" " 05 05 ) 2 i l :
A0 1 841 1189 821 1159 880 1230 L [
At 1 594 841 574 811 625 880 20 b, =
A2 1 420 594 400 564 450 625 b
A3 1 297 420 217 390 330 450 1
A4 1e2 210 297 180 277 240 330 by
Nota  Per i formati >A0, vedere ISO 216.
1) Per le tolleranze, vedere ISO 216.
e — /
| | Per i formati da A0 a A3 sono consentiti
E ™ : solamentei fogli posizionatiorizzontalmente
| |
= " Per il formato A4 & consentito posizionareil
e | foglio siaverticalmenteche orizzontalmente

A.A. 2013/2014
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Piegatura (UNI 938)

Si riducono i vari formati alla dimensione di un A4
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Tipi di linea
(UNI EN ISO 12Z8)

2.1

2.2

2.3

A.A. 2013/2014

Nota 1
Nota 2
Nota 3

TERMINI E DEFINIZIONI

Ai fini della presente parte della ISO 128, si applicano le seguenti definizioni.

linea: Elemento geometrico la cui lunghezza & maggiore della meta della larghezza e che
congiunge un’origine ad una estremita terminale con qualsiasi forma, ad esempio retti-
linea, curvilinea, con o senza interruzioni.

Lorigine e I'estremita terminale possono coincidere, come nel caso di una linea circolare.
Un tratto la cui lunghezza & minore o uguale alla meta della larghezza & denominato punto.

E opportuno eseguire una prova per verificare I'aspetto del disegno prima della microfilmatura o della trasmis-
sione via telefax.

elemento di linea: Parte singola di una linea non continua, quale ad esempio punti, tratto
di maggiore o minore lunghezza e interspazi.

segmento di linea: Insieme di due o piu elementi di linea diversi che formano una linea
non continua, ad esempio, tratto lungo/interspazio/punto/interspazio/punto/interspazio.

19 Disegno Tecnico Industriale
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O

A.A. 2013/2014

Tipi di linea

(UNI EN 1SO 128)

N° Rappresentazione Descrizione
O 01 linea continua
Q | @ —_——— e — — —|incaatmt
03 — — — — linea a tratti distanziati
O 04 s - " . linea mista a punto e tratto lungo
O 05 oo .o .o 55 linea mista a due punti e tratto lungo
06 e e linea mista a tre punti e tratto lungo
OF |  cocusmenmesemssmees Seeeseieseiessesssree imee e siens linea punteggiata
08 — o s i linea a tratto lungo e tratto breve
N° Rappresentazione Descrizione
09 —_— —_— —_— linea a tratto lungo e due tratti brevi
10 N S — linea mista a punto e tratto
i S — linea mista a punto e due tratti
12 — ' i 6 6 0 s 6 s ¥ linea mista a due punti e un tratto
13 e W linea mista a due punti e due tratti
14 0, 5, 0 i 6, 815 16 81656 linea mista a tre punti e un tratto
15 7 ' s’ 6 i s 1 g 1 linea mista a tre punti e due tratti

Linee principalmente utilizzate per applicazioni meccaniche

20
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Grossezza delle linee
(UNI EN ISO 1Z8)

La grossezza deve essere scelta nella seguente gamma (mm):
0.13; 0.18; 0.25; 0.35; 0.50; 0.70; 1.00; 1.40; 2.00
La gamma si basa sul rapporto costante:

1V

Il rapporto delle grossezze delle linee exgjrasse, grosse e fine e:

4:2:1

Nei disegni di meccanica si utilizzano due grossezze delle linee

La grossezza deve essere costante per tutta la lunghezza della linea.

Esempio designazione di una linea tipo 05, grossezza 0.13 colore bianco:

Linea ISO 1280 ¢ 05x0.13 / bianca

Disegno Tecnico Industriale
A.A.2013/2014 per Ingegneria Meccanica



Grossezza delle linee
(UNI EN ISO 1281)

Configurazione dei principali tipi di linea

Llnea tlpO 02 ————————————————— —_— q—— --------- ])—(f— --------- [9_ q_ _________ i
o I " ‘Sd o]
~_Segmento di linea_
I Iy min. "
L l; ~!
Iy min _
. . - *
Linea tipo 04 ——= —_ — ¢ ——— e — & =
L 20 3g]j3¢ - ©
- s o)l 05d
~ Segmento di linea _l
W ' 1, min, k.
O,5d= <3d= =O,5d
i i L
Linea tipo 05 Gt——————— <$ y ——————— S
P @ [}
= 5 o139 3q ©
B Segmento di linea _
. l, min. L
A.A.2013/2014 292 Disegno Tecnico Industriale
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Tipi di linea e applicazioni (UNI ISO-243

A.A. 2013/2014

prospetto 1 Tipi di linea e loro applicazioni
Linea Applicazione Riferimento alla norma
N° Descriziong e -
rappresentazione
01.1 |Linea continua fine .1 intersezioni fittizie -
2 linee di misura 129
3 linee di riferimento 129
4 linee di richiamo e linee di riferimento 128-22
5 tratteggi 128-50
6 contorni di sezioni ribaltate 128-40
7 assi brevi -
8 fondi difilettature 6410-1
9 origine ed estremita di linee di misura 129
.10 diagonali indicanti superfici piane -
11 linee di indicazione di spigoli fittizi  linee di piegatura -
.12 identificazione di dettagli -
.13 identificazione di dettagli ripetitivi -
.14 linee di definizione di elementi conici 3040

.15 collocazione di lamierini sottili

.16 linee di proiezione

17 linee di griglia

Linea continua fine irregolare

—_— s o

.18 limiti, preferibilmente tracciati a mano libera, di viste e sezioni
parziali o interrotte, quando non siano assi o tracce di piani di
simmetria®

Linea continua fine con zig-zag

\ ! \‘r

.19 limiti, tracciati con sistemi assistiti dall'elaboratore, di viste e sezioni
parziali o interrotte, quando non siano assi o tracce di piani di
simmetria®

23
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Tipi di linea e applicazioni (UNI ISO-223

01.2 |Linea continua grossa .1 spigoli in vista 128-30
.2 contorni in vista 128-30
3 creste difilettature 6410-1
4 termine della filettatura a filetto completo 6410-1
5 rappresentazioni principali in diagrammi e schemi -
.6 schemi di strutture di carpenteria metallica 5261
.7 tracce in vista generate dalla separazione degli stampi 10135
8 frecce indicatrici di tagli e di sezioni 128-40
02.1 |Linea a tratti fine .1 spigoli nascosti 128-30
““““““““““““ .2 contorni nascosti 128-30
02.2 |Linea a tratti grossa .1 indicazione di superfici oggetto di particolare trattamento, per -
____________ esempio trattamento termico
04.1 |Linea mista fine a punto e tratto .1 assi di simmetria -
lungo .2 tracce di piani di simmetria -
_________ .3 circonferenze primitive di ingranaggi 2203
4 circonferenze su cui si trovano assi di fori -
04.2 |Linea mista grossa a punto e tratto  |.1 indicazioni di porzioni di superfici soggette a trattamento, per -
lungo esempio trattamento termico
_________ .2 posizione piani di taglio e di sezione 128-40

A.A. 2013/2014
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Tipi di linea e applicazioni (UNI ISO-243

prospetto 1 Tipi di linea e loro applicazioni (Continua)

Linea Applicazione Riferimento alla norma
N° Descrizione e 150
rappresentazione

05.1 Linea mista fine a due punti e tratto |.1 contorni di pezzi adiacenti -
lungo .2 posizioni estreme di parti mobili -
- B .3 assi o luoghi baricentrici -
4 contorni prima delle lavorazioni (sovrammetallo) -
5 parti situate anteriormente al piano di sezione -
.6 contorni di possibili esecuzioni alternative -

.7 contorni di parti finite sovrapposte al disegno dei grezzi 10135
.8 riquadri indicativi di zone particolari -

9 zona di tolleranza proiettata 10578

a) E consigliabile utilizzare un solo tipo di linea nello stesso disegno.

A.A. 2013/2014
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01.1

prospetto A1 Esempi di applicazione

Linea continua fine

Tipi di linea e applicazioni
(UNI' 1ISO 1284)

prospeto A1 Esempi di applicazione (Continua)

E— 01.16

01.1.1

Linee di intersezione fittizie

Contorni di sezioni ribaltate

01.1.7

01.1.2

Linee di misura

.01.1

Assi brevi

01.1.8

01.1.3

Linee di riferimento

Fondi di filettature

01.1.9

01.1.10

01.1.4

Linee di richiamo e linee di riferimento

NEX)
\

01.1

01.1

o1.1.11

01.1.5

Tratteggi

2

A.A. 2013/2014

01.1.12

Identificazione di dettagli

26
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Tipi di linea e applicazioni
(UNI' 1ISO 1284)

01.1.19

Linee continue fini con zig-zag

sempi di agplicazione (Continqa)r T

prospetto A1 Esempi di ione (Continua)
01.1.13 Identificazione di dettagii ripetitivi, per esempio circonferenza di piede negli ingranaggi
\ v} z
= K
01.1
01.1.14 Linee di definizione di elementi conici
01.1.15 Collocazione di lamierini sottili, per esempio lamierini per trasformatore
01.1
01.1.16 Linee di proiezione
01.1
T=
.
L T
01.1.17 Linee di griglia
01.1
k | |
[ ]| /{
01.1.18 Linee continue fini irregolari, a mano libera
—
‘) \
AR
]
Ll

01.2 Linea continua grossa
01.2.1 Spigoli in vista
01.2
01.22 Contorni in vista
01.23 Creste di filettature
+W N -
01.24 Termine della filettatura a filetto completo
,— T :/ 77777
01.2
01.25 Rapp ioni principali in di i e schemi
\

PNIA

A.A. 2013/2014

Disegno Tecnico Industriale
per Ingegneria Meccanica



Tipi di linea e applicazioni
(UNI' 1ISO 1284)

Esempi di applicazione (Continpa)

Schemi di strutture di carpenteria metallica

)
|

3 =3
O
kY &
N
01.2 2250
3033
303%
) 8 % 8
2 & & &
4923 3 b
.- %, =
90> =
8 2 =
3| 1751 3002 rf‘
| =
3 3
1750 3000 | 3000 ‘ 2250
20000
01.27 Tracce in vista generate dalla separazione di stampi
01.2
] :
H 1 5
T T R S
p—pp——
0128
A
—] A-A B-B
| \ \
3 —
€3
|
—
A
02.1 Linea a tratti fine
02.1.1 Spigoli nascosti
|
- b |
i
02.1

A.A. 2013/2014

28

02.2 Linea a tratti grossa
0221 Indicazione di superfici oggetto di particolare trattamento, per esempio trattamenti termici
02.2

04.1 Linea mista fine a punto e tratto lungo
04.1.1 Assi di simmetria

A2

A1
04.1.2 Tracce di piani di simmetria
|

04.1.3

Disegno Tecnico Industriale
per Ingegneria Meccanica




pi di linea e applicazioni
(UNI' 1ISO 1284)

prospetto A1 Esempi di applicazione (Continua) ) . ) 7»»/:?'°S>DEH<17A.1 Esempldiﬂ pllcaz‘

04.1.4 Circonferenza su cui si trovano assi di fori 05.1.3 Assio 'UOghl baricentrici

04.1

; 05.1.4 Contorni prima delle lavorazioni (sovrammetallo)

04.2 Linea mista grossa a punto e tratto lungo
04.2.1 Indicazioni di porzioni di superfici soggette a (per esempio, i termici, aree per mi joni
04.2

04.2.2 Posizione di piani di taglio e di sezione

05.1.5 Parti situate anteriormente al piano di sezione

05.1 Linea mista fine a due punti e tratto lungo

05.1.6 Contorni di possibili esecuzioni alternative

| s AT l_ﬁ\
~ s,

- 05.1—

05.1.2 Posizioni estreme di parti mobili // // /

05.1.1 Contorni di pezzi adiacenti

05.1.7 Contorni di parti finite sovrapposte al disegno dei grezzi

Disegno Tecnico Industriale
A.A.2013/2014 29 per Ingegneria Meccanica



La scrittura sui disegnl
(UNI EN ISO 3098)

Le caratteristiche principali richieste alla scrittura sono:
1. Leggibilita

2. Compatibilita con i procedimenti di riproduzione

3. Compatibilita con i sistemi di disegno computerizzato

Gamma delle dimensioni nominali (mm):
1.8, 2.5,3.5,5,7, 10, 14, 20

modulate da una ragion€c (vedi progressione geometrica dei formati carta)

Grossezza dei tratti:

- Conforme alla ISO 128 (Convenzioni di base delle linee)
- Lettere maiuscole e minuscole hanno la stessa grossezza di tratto

Disegno Tecnico Industriale
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La scrittura sui disegnl
(UNI EN ISO 3098)

Tipi di serittura

| differenti tipi di scrittura sono i seguenti:

scrittura di tipo A, verticale (V)
scrittura di tipo A, inclinata (S)

scrittura di tipo B, verticale (V)
(tipo da preferire)
scrittura di tipo B, inclinata (S)

scrittura di tipo CA, verticale (V)
scrittura di tipo CA, inclinata (S)
scrittura di tipo CB, verticale (V)
(tipo da preferire)

scrittura di tipo CB, inclinata (S)

A.A. 2013/2014
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Dimensioni specificate nel prospetto 1

Dimensioni specificate nel prospetto 2

Vedere ISO 3098-5
(per le applicazioni CAD)
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La scrittura sui disegnl
(UNI EN ISO 3098)

Tipi di scrittura:

A grossezza tratto 1/14 altezza carattere

B grossezza tratto 1/10 altezza carattere da preferire
CA grossezz&atto 1/14 altezza carattere

CB grossezz#&atto 1/10 altezza carattere dapreferire

| tipi CA e CB sono specificati per applicazioni CAD

Esempi di designazione

Scrittura tipo B, verticale, alfabeto latino, dimensione nominale 5 mm :
Scrittura ISO 3098 BVLc 5

Scrittura tipo A, inclinata, alfabeto greco, dimensione nominale 3.5 mm :

Scrittura ISO 3098 AS(¢ 3.5

Disegno Tecnico Industriale
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La scrittura sui disegni
(UNI EN ISO 3098)

1S0 9149
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0
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La scrittura sul disegni
(UNI EN 1SO 3098)

prospetio 2 Dimensioni della scrittura di tipo B
Dimensioni in mm

Caratteristica Rapporto Dimensioni
in funzione
dih
Altezza di scrittura h | (10/10)h 18 25 35 5 7 10 14 20
Altezza della lettera minuscola (altezza della lettera x) ¢ | (@op | 126 | 175 | 25 | 35 | 5 7 109 | 14
Coda della lettera minuscola ) (3/10)h 054 | 0,75 | 1,05 1,5 2.1 3 42 6
Rialzo (ramo asta) della lettera minuscola C3 (3/10)h 054 | 0,75 | 1,05 15 2.1 3 472 6
Zona interessata dai segni diacritici (lettera maiuscola) f (410)h 0,72 1 1.4 2 28 4 56 8
Spazio fra i caratteri a (2/10)h 0,36 05 07 1 14 2 28 4
Spazio minimo fra le linee di base della scrittura” by | (19M10)h | 342 | 475 | 6,65 95 13,3 19 26.6 38
Spazio minimo fra le linee di base della scrittura? b, [ (15/10)h 27 75 | 525 15 10,5 15 21 30
Spazio minimo fra le linee di base della scrittura® by | (13/10)h | 2,34 | 325 | 4,55 6,9 91 13 18,2 26
Spazio tra le parole e (6/10)h 1,08 1,5 2.1 3 42 6 8.4 12
Grossezza del tratto d (1110)h 018 | 0,25 | 0,35 05 0,7 1 14 2
1) Stile di scrittura: lettere maiuscole e minuscole con segni diacritici (vedere figura 1).
2) Stile di scrittura: lettere maiuscole e minuscole senza segni diacritici (vedere figura 2).
3) Stile di scrittura: lettere maiuscole solamente (vedere figura 3).
4) Valori arrofondati.
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Scale dimensionali
(UNI EN ISO 5455)

Definizioni
Scalarapporto tra la dimensione lineare di un elemento di un oggetto, come rappresent
in un disegno originale, e la stessa dimensione lineare dello stesso elemento del mede:!
oggetto
(NB la scala di riproduzione puo essere differente dalla scala del disegno originale)
Scala al naturalescala con rapporto 1:1
Scala di ingrandimentascala con rapporto maggiore di 12:X; 5:1; 10:1; 20:1; 50)1

Scala diriduzioned OF f I O2y NJ LILIEZ2NI2 YAY2NBE RA MY

Categoria Scale raccomandate
Scale di ingrandimento 90 :1 20:1 10:1
: 2.5

Scala al naturale 1=

Scale di riduzione 152 1:5 1210
1:20 1:90 1:100
1:200 1:500 1:1000
1:2000 1:5000 1:10 000

Nei disegni a scala ingrandita si raccomanda di aggiungere una rappresentazione al nat

Disegno Tecnico Industriale
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Scale dimensionali
(UNI EN ISO 5455)

ingrandimenti riduzioni ¢
10 B
i,
(0]
S
©
=
©
10 Y
10
> - 10
~(-+-) ® B
‘ 1:5
/ 1:2
2:1
5:1
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Cartiglio
(UNI EN ISO 7200)

Il cartiglio (o riquadro delle iscrizion) contiene le informazioni idonee alla
identificazioneed alla interpretazioneR S f f QS thdnchetitk ke tdicazioniutili
per la suacorretta gestione

Collocazione in bassoadestraperiformatidaAO aA3
in basso(pertutta lalarghezzayuun formato A4

Larghezza  180mm (corrispondeallalarghezzautile di un formato A4 conmargine
sinistrodi 20mm e destrodi 10mm)

Campidati:  datidi identificazione
dati descrittivi
dati amministrativi

Disegno Tecnico Industriale
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Cartiglio
(UNI EN ISO 7200)

Dati di identificazione

prospetto 1 Campi di dati di identificazione nel riquadro delle iscrizioni

Punto Nome del campo Dipendenza dalla lingua | Numero di caratteri raccomandati Obbligatorieta

512 Proprietario legale - Non specificato M

5.1.3 Numero di identificazione No 16 M

514 Indice di revisione No 2 0

515 Data di edizione No 10 M

516 Numero della parte/foglio No 4 M

5:1.7 Numero di parti/fogli No 4 0

518 Codice della lingua No 4 per lingua 0

M Obbligatorio

o Facoltativo

Dati descrittivi

prospetto 2 Campi di dati descrittivi nel riquadro delle iscrizioni

Punto Nome del campo Dipendenza dalla lingua Numero di caratteri Obbligatorieta
raccomandati
52.2 Titolo Si 25/30% M
523 Sottotitolo Si 2 x 25/30% 0
M Obbligatorio
0 Facoltativo
a) Sono necessari 30 caratteri nel caso di lingue utilizzanti caratteri a doppio byte, come giapponese e cinese.
Disegno Tecnico Industriale
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Cartiglio
(UNI EN ISO 7200)

Dati amministrativi

prospetto 3 Campi di dati amministrativi nel riquadro delle iscrizioni

Punti Nome del campo Dipendenza dalla lingua |  Numero di caratteri raccomandati Obbligatorieta
5.3.2 Reparto responsabile No/Si? 10 O
533 Riferimento tecnico No/Si? 20 0
5.3.4 Verificatore No/Si? 20 M
5.35 Autore No/Si? 20 M
5.3.6 Tipo di documento Si 30 M
537 Classificazione/parole chiave No/Si? Non specificato 0]
5.3.8 Stadio del documento Si 20 0
5.3.9 Numero della pagina No 4 0
5.3.10 Numero di pagine No 4 O
5.3.11 Formato dei fogli No 4 O
M Obbligatorio
0 Facoltativo
a) "Si" per supportare una presentazione in diversi tipi di alfabeto.
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Cartiglio
(UNI EN ISO 7200)

Esempi di configurazione del riquadro delle iscrizioni sui disegni tecnici

figura 1 Riquadro delle isctizioni con una linea supplementare, portante i campi per il contenuto fattuale del
documento
Reparto responsabile Riferimento tecnico Tipo di documento Stadio del documento
ABC?2 Patricia Johnson Disegno di sottoinsieme Pubblicato
Autore Titolo, sottotitolo V AB123 456-7
b ool Jane Smith Piastra d'apparecchio
roprietario legale i i
H ¢ Verificato da Assiemis cosuppor Rev. |Data di edizione Lingua |Parte
David Brown A 2002-05-14 en 1/5
180 mm
figura 2 Riquadro delle iscrizioni con i campi del nome della persona in una riga aggiuntiva. Questa

presentazione, libera spazio nel campo "Proprietario legale" e si ha a disposizione una zona

all'angolo superiore destro, utilizzabile per una classificazione, una parola chiave, ecc.

Reparto responsabile Riferimento tecnico Autore Verificato da
ABC 2 Patricia Johnson Jane Smith David Brown
V Tipo di documento V Stadio del documento

Disegno di sottoinsieme Pubblicato
Proprietario legale Titolo, sottotitolo AB123 456-7

Plastra:tq SpparEcTiud Essioms con Rev. |Data di edizione Lingua Parte

Sy A 2002-05-14 EN 1/5

180 mm
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Cartiglio
(UNI 818~ ritirata)

]

zona delle informazioni aggiuntive

zona principale

A.A. 2013/2014

Zona principale:

Numero del disegno (codice)

Indice di revisione

Data di edizione

Titolo/Sottotitolo

Ragione sociale

Scale di esecuzione
Responsabilita/Controllo (firme e date)

Zona aggiuntiva:

41

Specifiche particolari
Descrizione modifiche
Informazioni sui materiali
Quantita

Disegno Tecnico Industriale
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Cartiglioesercitazioni

P, Data e
o) Indicazioni Revisione 9
o Materiale o
Lo, Nome Firma —
! |pisegnato Universita degli Studi o
5 di Ferrara N
- Visionato Ingegneria Meccanicda
Titolo e
I~ Disegno Tecnico A3 —
Industriale o
Scala fFoglio -
¢ . . -
o o o o O - O
N 0 o~ < 0 00
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FACOLTA' DI INGEGNERIA
LAUREA IN

INGEGNERIA MECCANICA

Tipi di linea e Applicazioni

Ing. Alessandr@arandina
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O

A.A. 2013/2014

Tipi di linea

(UNI EN 1SO 128)

N° Rappresentazione Descrizione
O 01 linea continua
Q | @ —_——— e — — —|incaatmt
03 — — — — linea a tratti distanziati
O 04 s - " . linea mista a punto e tratto lungo
O 05 oo .o .o 55 linea mista a due punti e tratto lungo
06 e e linea mista a tre punti e tratto lungo
OF |  cocusmenmesemssmees Seeeseieseiessesssree imee e siens linea punteggiata
08 — o s i linea a tratto lungo e tratto breve
N° Rappresentazione Descrizione
09 —_— —_— —_— linea a tratto lungo e due tratti brevi
10 N S — linea mista a punto e tratto
i S — linea mista a punto e due tratti
12 — ' i 6 6 0 s 6 s ¥ linea mista a due punti e un tratto
13 e W linea mista a due punti e due tratti
14 0, 5, 0 i 6, 815 16 81656 linea mista a tre punti e un tratto
15 7 ' s’ 6 i s 1 g 1 linea mista a tre punti e due tratti

Linee principalmente utilizzate per applicazioni meccaniche

44
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A.A. 2013/2014

NO

Tipi di linea e applicazioni
(UNI' 1ISO 1284)

prospetto 1

Linea

Descrizione e
rappresentazione

Tipi di linea e loro applicazioni

Applicazione

Riferimento alla norma
ISO

01.1

Linea continua fine

.1 intersezioni fittizie

linee di misura

129

linee di riferimento

129

linee di richiamo e linee di riferimento

128-22

128-50

contorni di sezioni ribaltate

128-40

assi brevi

fondi di filettature

6410-1

2
3
4
5 tratteggi
6
7
8
9

origine ed estremita di linee di misura

129

.10 diagonali indicanti superfici piane

11 linee di indicazione di spigoli fittizi e linee di piegatura

.12 identificazione di dettagli

.13 identificazione di dettagli ripetitivi

.14 linee di definizione di elementi conici

.15 collocazione di lamierini sottili

.16 linee di proiezione

17 linee di griglia

Linea continua fine irregolare

— T

.18 limiti, preferibilmente tracciati a mano libera, di viste e sezioni
parziali o interrotte, quando non siano assi o tracce di piani di
simmetria?

Linea continua fine con zig-zag

A A

.19 limiti, tracciati con sistemi assistiti dall'elaboratore, di viste e sezioni
parziali o interrotte, quando non siano assi o tracce di piani di
simmetria®

45
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Tipi di linea e applicazioni

(UNI ISO 1284)

01.2

Linea continua grossa

spigoli in vista

128-30

contorni in vista

128-30

creste di filettature

6410-1

termine della filettatura a filetto completo

6410-1

rappresentazioni principali in diagrammi e schemi

schemi di strutture di carpenteria metallica

5261

tracce in vista generate dalla separazione degli stampi

10135

frecce indicatrici di tagli e di sezioni

128-40

02.1

Linea a tratti fine

spigoli nascosti

128-30

contorni nascosti

128-30

02.2

indicazione di superfici oggetto di particolare trattamento, per
esempio trattamento termico

04.1

Linea mista fine a punto e tratto
lungo

assi di simmetria

tracce di piani di simmetria

circonferenze primitive di ingranaggi

circonferenze su cui si trovano assi di fori

04.2

Linea mista grossa a punto e fratto
lungo

indicazioni di porzioni di superfici soggette a trattamento, per
esempio trattamento termico

posizione piani di taglio e di sezione

128-40

A.A. 2013/2014
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Tipi di linea e applicazionl

(UNI ISO 1284)

prospetto 1 Tipi di linea e loro applicazioni (Continua)

Linea Applicazione Riferimento alla norma
N° Descrizione e 10
rappresentazione

05.1 Linea mista fine a due punti e tratto |.1 contorni di pezzi adiacenti -
lungo .2 posizioni estreme di parti mobili -
S B .3 assi o luoghi baricentrici -
4 contorni prima delle lavorazioni (sovrammetallo) -
5 parti situate anteriormente al piano di sezione -
.6 contorni di possibili esecuzioni alternative -

.7 contorni di parti finite sovrapposte al disegno dei grezzi 10135
.8  riquadri indicativi di zone particolari -

.9 zona di tolleranza proiettata 10578

a) E consigliabile utilizzare un solo tipo di linea nello stesso disegno.

A.A. 2013/2014
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Tipi di linea e applicazionl
(UNI' 1ISO 1284)

prospetto A1 Esempi di applicazione

01.1 Linea continua fine
01.11 Linee di intersezione fittizie
01.1
01.1.2 Linee di misura
01.1
__ /
01.1.3 Linee di riferimento

— . |

A.A. 2013/2014
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Tipi di linea e applicazionl
(UNI EN ISO 1281)

01.1.5 Tratteggi
01.1.6 Contorni di sezioni ribaltate
01.1.8 Fondi di filettature

A.A. 2013/2014
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Tipi di linea e applicazionl

(UNI EN 1SO 128%)

01.1

01.1.10 Diagonali indicanti superfici piane
01.1 Pl
;‘;. ) \\4(/
( \ i
B\ S — - ;. i SPRCTN, fomrm—r: B
/ S~ o
'\. et
) é - —
01.1.11 Linee di indicazione di spigoli fittizi e linee di piegatura

A.A. 2013/2014
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Tipi di linea e applicazionl
(UNI EN ISO 1281)

Identificazione di dettagli ripetitivi, per esempio circonferenza di piede negli ingranaggi

01.1.13
l \
\if \if ¢
i T )
\ )
¢

01.1
01.1.18 Linee continue fini irregolari, a mano libera
01.1
.
R (¢
b | S

A.A. 2013/2014
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Tipi di linea e applicazioni
(UNI EN ISO 1281)

01.2 Linea continua grossa
01.2.1 Spigoli in vista

/01 2
01.2.2 Contorni in vista

01.2

Disegno Tecnico Industriale
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Tipi di linea e applicazioni
(UNI EN ISO 1281)

01.23 Creste di filettature
01.2 01.2
01.24 Termine della filettatura a filetto completo
01.2
J — 7]
I [ _____\\_- A
g
01.2
AA 2013/2014 53 Disegno Tecnico Industriale
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Tipi di linea e applicazioni
(UNI EN ISO 1281)

02.2

Linea a tratti grossa

02.2.1

Indicazione di superfici oggetto di particolare trattamento, per esempio trattamenti termici
02.2

A.A. 2013/2014
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Tipi di linea e applicazioni
(UNI EN ISO 1281)

04.1 Linea mista fine a punto e tratto lungo
04.11 Assi di simmetria
]
I A2
| A1
|
_.1
04.1.2 Tracce di piani di simmetria

A.A. 2013/2014
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Tipi di linea e applicazioni
(UNI EN ISO 1281)

04.1.3

04.1.4

Circonferenze primitive di ingranaggi

Circonferenza su cui si trovano assi di fori

04.1

A.A. 2013/2014

56

Disegno Tecnico Industriale
per Ingegneria Meccanica



FACOLTA' DI INGEGNERIA
LAUREA IN

INGEGNERIA MECCANICA

Sistemi di Rappresentazione

Proiezioni ortogonal

Ing. Alessandr@arandina
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Sistemi di rappresentazione

[ Q2 0 A & (ui &igtkgha di rappresentazionee
guello di rappresentare su un piano un oggetto
tridimensionalerispettandotre requisitr

1) Mantenerela precisionalimensionale

2) Permettere | f £ Q2 4 & & Niadrcapig Nd
sviluppo dimensionaledel corpo nel modo piu
vicinoal normalesentire

3) Utilizzare simbolismi efficaci e di_significato
univoco
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Sistemi di rappresentazione

Definizioni
- Vistareale: rappresentazionali un oggetto su un piano
paralleloal pianodi proiezione

- Vistaprincipale vistadi un oggetto nella configurazione
piu significativaper la progettazione,il montaggio, la
vendita,la manutenzioneX..

- Vistaesplosa rappresentaziongittorica di un insiemein
cui tutti | componentisonodisegnatinella stessascalae

correttamente orientati f Qdzspetto | £ f Qmd
separatinellacorretta sequenza lungoassicomuni
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Sistemi di rappresentazione

| metodi di proiezionisonodefiniti :

- dal tipo di proiettanti che possonoessereparalleleo
convergent]

- dalla posizionedel piano di proiezionerelativamente
alle proiettanti, che puo essere ortogonale od
obliqua

- dalla__posizione RS f Q2 BlI&l& (sue2 parti
principali), che puo esseresia parallela/ortogonale,
siaobliquarispetto al pianodi proiezione

Disegno Tecnico Industriale
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Sistemi di rappresentazione

prospetio 1 Sistemi di proiezione
Centro di proiezione | Posizione del piano di Parti principali Numero dei piani Tipo di vista Tipo di proiezione
proiezione rispetto alle | dell'oggetto rispetto al di proiezione
proiettanti piano di proiezione
. . - . Ortogonale
Parallele/ortogonali Uno o piu Bidimensionale
Ortogonale . (ISO 5456-2)
Infinito Oblique Uno Tridimensionale
(proiettanti parallele) - — - )
o Parallele/ortogonali Uno Tridimensionale Assonometrica
iqua .
! Oblique Uno Tridimensionale (150 5456-3)
Finito ; . . . Prospettica
(prolettanti convergenti) Obliqua Oblique Uno Tridimensionale (1SO 5456-)
Raggi -
Osservatore ] ; Proiezione
proiettanti
Distanza ] Ortogonale
- f——> Paralleli — )
infinita Assonometrica
Distanza . .
fvey ———> Non Paralleli ——>  Prospettica
finita

A.A. 2013/2014
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Sistemi di rappresentazione

P
~ |
>\ |
)
o
—
/// P o a

Proiezione ortogonale di un punto
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Sistemi di rappresentazione

B
-~ |
—
/ﬁ/\\ |
"
//
// pr o a
—
ol
r.—
____P- P'
P Ql

N @ ¥ Q'

Q

Proiezione ortogonale di un segmento
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Sistemi di rappresentazione

Proiezione prospettica di un segmento
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Proiezioni ortogonali (PO)

[ Q2 NASYRST A@¥®BIS (G 2
sceltain modo da ridurre il piu

possibile gli spigoli visti di

scorcia Questo accorgimento (
risulta particolarmente efficace

In presenzadi spigolicurvi, dove

una accorta scelta dello
orientamento  permette  di
semplificare £ QS & SOddl A 2y S
disegno

Disegno Tecnico Industriale
A.A.2013/2014 per Ingegneria Meccanica



PO: scelta della vista principale

Lavista principaleva scelta secondo | seguenti criteri:

La piu caratteristica

[ Q233S002 yStftl LRAATAZ2YS R
Quella di lavorazione

Quella di montaggio

vdzSt £ OKS aSYLI ATAOF f QSas

akrwbhkE

b St f QS adsubalPlOdeResSereeseguitoil minor numero
di_viste che consentanodi comprenderein modo chiaro €
univocolaformaR Sf £ Q23350 0 2
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A.A. 2013/2014

figura 1
lb
¥
°
e
fe

Designazione delle viste

Vedere prospetto 1.
prospetto 1

Direzione di osservazione
Designazione della vista
Vista in direzione Vista
a frontale A
b dallalto B(E)"
c da sinistra C
d da destra D
e dal basso E
f posteriore F

1) Vedere 5.4.
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PO: nomenclatura delle viste

UNI EN ISO 54556
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PO: creazione delle viste

Per presentare un oggetto in_piu_proiezioni
ortogonali si deve immaginaredi racchiudere

f Q2 3 &eS90i0 @ cuboe collocaref Q233 S G G 2
stesso in modo tale che le facce del cubo /_7
risultino , per quanto possibile, parallele o '
normaliaglispigoliR St £ Q233 S0 0 2

[ Q2 3 T&ifigs@anello spazio,viene quindi
proiettato sulle sei facce del cubo mediante
raggi proiettanti normali, di volta in volta, alle
facce del cubo stesso secondo un ordine
dipendentedal tipo di metodoutilizzato
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PO: metodo del primo diedro
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A.A. 2013/2014

PO: metodo del primo diedro
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A.A. 2013/2014

PO: metodo del terzo diedro
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PO: metodo del terzo diedro
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1° diedroc¢ 3° diedro

A.A. 2013/2014

\©

>3
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PO: metodo delle frecce

Il metodo delle frecce si usa per svincolarsidalle regole di
rappresentazioneimposte dai metodi del primo e terzo
diedro (metodo E e metodo A) : mediante delle freccedi
riferimento e lettere identificative e possibile disporre le
viste senzavincolidi posizionerispetto alla vistaprincipale

IMPORTANT.EIle viste possono essere traslate ma _non
ruotate rispetto allavistaprincipale

Non € necessarionessun seqgno grafico per identificare questo metodo sul
disegno

Disegno Tecnico Industriale
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PO: metodo delle frecce

lb
B E
|
c d 1T ' T1 (e _:
|
:
P
D C F
a f
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PO: |la scelta delle viste

Lasceltadelleviste inclusitagli e sezioni,deveesserefatta
INn baseai seguentiprincipi:

- Limitare il numero di viste (come pure di tagli e di
sezioni)al minimo necessarioe sufficiente a definire
completamentef Q2 3 @i amnidguita

- Evitare per quanto possibile,la rappresentazionedi
contornie spigolinascosti

- Evitaref Q A VipHiribriedsdettagli
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PO: viste parziali

Partt che richiedono una
rappresentazione specifica ma
nonlavistaR St f (bigétio S NP

POSSONO essere rappresentate ;
mediante una vista parziale
delimitata da unalinea continua
fine conzigzag

In questo modo si evitano le
viste di _scorcioche si possono
creareusandoviste standard

Disegno Tecnico Industriale
A.A.2013/2014 per Ingegneria Meccanica



PO: posizioni particolari delle viste

Quandonecessarice possibilerappresentarela vistain una posizioneruotata rispetto a
guellaindicatadallafrecciadi riferimento.

Cio deve essereindicato da una frecciaad arco che mostra la direzionedi rotazione (e
ammessadndicaref Q| ydd@dzi@nedellavista)

H/7/\ 45°

A -

a) b)
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PO: viste locali

Viste localt si  usano quando
rappresentare un solo particolare non
introduceambiguita T

Le viste locali si rappresentancsecondoaill
metodo del terzo diedro in modo
Indipendente dal metodo di proiezione |
usatoper il disegno
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PQO: ribaltamenti

Ribaltamenti si  usano per
neutralizzareviste di scorcioche non
rendonochiarala comprensione

N.B. : la rotazioneva individuatacon
un arcodi cerchio
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PO: convenzioni particolari

Linea 05.1
T
i i i
I
. . Elemento che si P
Sirappresentacon linea 05.1 sccoppia conil (- R )
. . SOggELto ael aisegno £ !
Il contorno di un elemento e
che si accoppia con |l Soggetto cel discgno it
soggetto  principale del
disegno e EEEN
A gy T |
T 1 B
————— =
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PO: convenzioni particolari

Intersezioni fra superfici

Le intersezioni reali vanno [ — — *

tracciate con linee di tipo 01.2 |
sein vista o di tipo 02.1 senon —@
In vista *

Se non pregiudica la

comprensionedel disegno,puod . *
essere utilizzata una i i
rappresentazionsemplificata | @ ]
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PO: convenzioni particolari

Intersezioni fra superfici

E linee di intersezionefittizie i

I [_HT
Q:_/L/ ’
fra superfici raccordate con Al ’ ’

raccordi e arrotondamenti / }\\

| |
devono essere rappresentate \ | ’
con linea continua fine (tipo |
01.1) che non tocchi | il
contorni.
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PO: convenzioni particolari

Estremita quadrata e spianatura

Per evitare viste o0 sezioni B =1
supplementari le estremita =
pilanequadrateo rastremate

e le spianature sugli alberi

sono indicate mediante le  Bstremiarastemat

diagonalitracciate con linea

N/
continuafine (tipo 01.1) ﬁ
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PO: convenzioni particolari

9 Qossibiledisegnareoggetti simmetrici sotto forma di frazioni
RSff OQAYUSNE

[ QI disin®netriaé identificato ad entrambele estremitadadue
corte linee sottili parallele tra di loro e tracciate
perpendicolarmentd f f Stesdod S

]
T
®ﬁ?
:i:
c)
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PO: convenzioni particolari

Viste interrotte

Nel disegnodi un oggettolungo, e possibile ot R 3 ?
rappresentare solo le parti necessariea P T
definirlo. Le parti rappresentate devono ™ - }
essere terminate con linea continua fine f

irregolare(tipo 01.1 irregolare).

Elementi ripetitivi

Nel caso di elementi identici disposti | f
regolarmente si deve rappresentare solo |
uno di essie la posizionedegli altri (con e o -
una linea tipo 04.1). La quantita degli & | A~
elementivienespecificataconla quotatura. ST
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PO: convenzioni particolari

A (5:1)

Elementirappresentatiin scalaingrandita

9 (possibile rappresentare in uno stesso
disegno un particolare ingrandita esso va
contornato(linea 01.1), identificato con una
lettera maiuscolae riportato sul foglio in
scalamaggiorata(riportare la scalasiavicino h 2(5:1)

F £ £ QA Y 3 NFrayparkeneS 6 (sia Bel [ JIT
cartiglio) i.____ Jall.

JE_t
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PO: convenzioni particolari

Contornoprima dellalavorazione
Il contorno primitivo di un pezzocioe prima

della lavorazione, quando necessario, €
rappresentatoconlinea05.1.

Lineedi piegatura

Le linee di piegatura nelle viste sviluppate
sonorappresentateconlinea 01.1.

A.A. 2013/2014

o o

e
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PO: convenzioni particolari

Pezzifiniti e grezzi

Rappresentazione del pezzo finito sul disegno del grezzo
9 (ossibile rappresentareil profilo di un
pezzo finito sul disegno del grezzo o |l
contorno del grezzosul disegnodel pezzo
finito. Siutilizzalalinea 05.1.

Grezzo ottenuto per estrusione

Pezzo finito (dopo _—F = == —.. -
tornitura)
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PO: convenzioni particolari

USO DEL COLORE

9 Sconsigliatd Q dig cédloria menochelaloro presenzanon

sia assolutamentenecessarigoer una corretta comprensione

deldisegno In casodi utilizzodel colort:

1. e necessariondicarnei significatiin unaappositalegenda

2. vannosceltiper evitare problemidi daltonismq

3. vapostaattenzionealla eventualescarsdeggibilitanel caso
di pocaluce

4. va postaattenzioneai problemidi interpretazionein casodi
riproducibilitacongammadi colori alterata
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FACOLTA' DI INGEGNERIA
LAUREA IN

INGEGNERIA MECCANICA

Sistemi di Rappresentazione

Proiezioni ortogonal

Applicazioni

Ing. Alessandr@arandina

A.A. 2013/2014 Disegno Tecnico Industriale
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PO: metodo del primo diedro
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PO: metodo del primo diedro

2p.v.

2 p.v. 3p.l.
piano verticale o prospetto piano laterale o profilo
P2 P2 P3
P P3 3p.l
linea di terra linea di terra
linea di terra /
n
o
'y /fe"e
P1
P1
1p.o.
piano orizzontale o pianta

1p.o.
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PO: scelta delle viste

Eliminareleviste | X » | | G O

speculari
A [N I I
Preferire le viste
conmeno spigoli ———>
nascosti
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PO: esempic

ustriale
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PO: esempic

ustriale
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PO: |le sezioni

Definizioni
(UNI I1SO 1280)

Pianodi sezione pianoimmaginariochetagliat Q2 3 A@prgderdato

Tracciadel piano di sezione lineacheindicala posizionedel piano o dei pianidi

sezione

Sezione rappresentazionehe mostrasoloi contorniR S f f Q Zi# gidsdiond?
suuno o piu pianidi sezione

Semisezione rappresentazionali un oggetto simmetricoche, divisoR I f f ddI & & ¢
simmetria,e diseghatometain vistae metain sezione

Sezioneparziale rappresentazionén cuisolounaparte RS f f Q 2 diseghaital 2
intaglioo in sezione
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FACOLTA' DI INGEGNERIA
INTEE LAUREA IN
INGEGNERIA MECCANICA

Sistemi di Rappresentazione

Le Sezioni

Ing. Alessandr@arandina
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PO: |le sezioni

Definizioni
(UNI I1SO 1280)

Pianodi sezione pianoimmaginariochetagliat Q2 3 A@prgderdato

Tracciadel piano di sezione lineacheindicala posizionedel piano o dei pianidi

sezione

Sezione rappresentazionehe mostrasoloi contorniR S f f Q Zi# gidsdiond?
suuno o piu pianidi sezione

Semisezione rappresentazionali un oggetto simmetricoche, divisoR I f f ddI & & ¢
simmetria,e diseghatometain vistae metain sezione

Sezioneparziale rappresentazionén cuisolounaparte RS f f Q 2 diseghaital 2
intaglioo in sezione
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PO: |le sezioni

Le sezioninel campo delle proiezioni ortogonali servono a
mettere in evidenzala geometria interna di_pezzicavi 0
comunguedi formacomplessa

Conil termine sezionesiindicala rappresentazion€of QA y a A
delle rappresentazioni)della vista, o delle viste, in cui vien
diviso un oggetto tagliato idealmenteda uno o piu piani, o
secondosuperficidi formadiversa
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PO: le seziomg principi generali

Dal punto di vista esecutivo le sezioni possono essere:

Secondaun piano

Secondo due o pigiani consecutivi

Secondmiani paralleli

Secondasuperfici cilindriche o coniclt®

(*) Utilizzate generalmente per elementi di macchine a fluido (giranti o palette
di turbine)
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Esempio
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Esempio

Disegno Tecnico Industriale
A.A.2013/2014 per Ingegneria Meccanica



